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Abstract
Computer demonstration of modern production technology

Many ideas and recommendations have already been heard in connection with computer aided production planning
and controlling system, there have been a lot of reference to its various advantages. With the Technical University of
Berlin in present co-operation we have worked out a computer program which makes possible the studying of the cond
tions and effects of computer aided production, planning and controlling whether in industrial or in educational enviro-
ment.

With the changing of the conditions the future outcome can be simulated, that is it gives the possibility to prelint
nary analyse the effects of different production decisions on management, thus with the computer simulation the errors,
that cannot be corrected if committed in practice, can befiltered out in advance.

A real or simulated computer aided production planning and controlling system must always fit into some kind of
sectoral environment. In this particular case we took the meat industry characteristics and technological possibilities into
consideration for the worked out system

1. Bevezetés

Foiskolai karunk tobb évtizede folytat kozos kutatdsokat a Berlini Egyetemmel. A szamitéstechnika
oktatés éstechnologiai alkalmazésanak tertletén is folyamatos az egyuttmikodés.

Jelen szakaszban egyUttmikddésiink f6 irdnya a termelés tervezését és iranyitasit segitd, illetve a
hatékonysagot fokozo, optimalizal 6 szamitogépes rendszerek, programok készitése ésvizsy data

A szamitogéppel tamogatott termelési tervezd és iranyitd (TTI) rendszerekkel (német roviditése:
PPS/EDV) kapcsolatban mér sok 6tlet és gjanlés hangzott el, sokszor utaltak ennek kilonféle eldnyeire. Jelen
egyUttmOkddésben kidolgoztunk egy olyan szémitogépes programot, amely lehetdvé teszi a szamitdgépes
termelés, tervezés és iranyitas feltételeinek és hatdsainak tanulményozésat ak& ipari aké& oktatés
kornyezetben.

Egy tényleges vagy szimuldt PPS rendszernek mindig illeszkednie kell valamilyen &gazati
kornyezethez, jelen esetben a kidolgozott PPS rendszerhez a hisipar jellemzdit és technolGgiai |ehetOségeit
tételeztik fel. Mint késObb |4thatjuk, a kidolgozott PPS rendszerrel més élelmiszeripari teriiletek TTI
problémé is megoldhatok.

2. ATTI szerepe a termelés szervezésében

A TTI két kordbban kialakult szakteriilet operativ egyesitéseként és szintéziseként alakult ki.
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Egyik az AMT (Automatizalt M(szaki Tervezés), amelynek ismert angol roviditése CAD (Computer
Aided Design). Itt a szamitégép lehetdsegeit foként a mlszaki tervezés folyamatdban haszndjak fel: példaul
egy héz megtervezésekor a kil énbozd "nézeti dorakat" a szdmitdgépes program automatikusan el6dlitja, vagy
a méretezések kiszamitasét végzi e automatikusan. A tervrgizok prezentdlédsa is fontos szolgdtatas, sok
mlszaki rgjzolo kapacitésdt helyettesitheti egy CAD rendszer (megfeleld plotterrel, rajzgéppel kiegészitve).
Hasonloképp gépek, mlszaki berendezések megtervezését is hatékonyabba teszi egy AMT rendszer
alkamazésa. Az 1995-0s CeBit-en a legtobb (j programmal az AMT rendszereket kidolgozd szoftverhézak
jelentkeztek (AutoCad, CADAM, AmiCad, Graphisoft stb.)

A mésk a VIR (Vezetdi Informécios Rendszerek), amelynek ismert angol rdviditése a MIS
(Management Information System). Itt a f6 cél, hogy a vallalkozés felsb vezetése szdmara a cég helyzetére
vonatkoz6, kummuldlt, atekinthetd adatok alljanak rendelkezésre. A szdmitdgépes ren dszerek kezdetben egy-
egy részterllet munkgét fedték csak le (pl. "szamlazés', szlitas szerzOdések, pénzligyi munka, raktarkészlet
nyilvantartasa, fokonyvi konyvelés sth.), igy a komplex adatrendszernek csak egy részét kezelték, azt viszont
teljes részletességgel. A vezetdi dontésekhez azonban nem az "aapadatok” ismeretére van szilkség, hanem az
ezekbdl szarmazd csoportositott vagy globdlis értékekre (pl. "kintlév8ség Osszege', készletérték,
véltotartozasok és lejératuk stb.).

A TTI szintetizdlja a fenti két terllet szemléletét. Egyrészrfl Osszefogja a termelési folyamat fébb
komponenseit és a kozottik 1évd kapcsolatokat, masrészrol segitséget nyljt a kozépvezetdi, kozvetlen
termelésirnyitéssal foglalkozdk operative munkdjdhoz, dontéseihez a piackutatastdl a termék elddlitasén
keresztiil atermék haszndat utani kdrnyezetkiméld megsemmisitéséig. (1. dbra) E séma részletesebb moduljait
a 2. abraszemlélteti.

Marketing és Tervezés/milszaki leirs és
piackutatas terméldejlesztés
Hasznilat utani Beszerzés

megsemmisités

Gyartas tervezés
Technilkai és fejlesztés
segitség és
karbantartas
Gyartas
Telepités és
hasznélat

Feliigyelet, tesztelés

Eladas és elosztas és vizsgilat

Csomagolas és tarolas

1. dbra
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3. A PPS/EDV rendszer koncepcioja a ter melés szervezésében

A termelési folyamat a valakozas szemszogébdl alapvetben az aldbbi 6t fo komponenshdl éplil fel:
— beszerzés, bevételezés
— adapanyag raktarozas
— aszlkebb értelemben vett gyartés, technolégia folyamat
— késztermék raktérozas
— értékesités

A fenti 6tds atermelési folyamat iddbeniségét mutatja. Természetesen a termelés specidlis jellemzbinek
flggvényében az 6t fd komponens sllya és a termelési folyamatra gyakorolt hatésa eltérd lehet. Példaul
gyorsan romlé alapanyagokbdl torténd termelés (pl. gylmolcskonzervalds) esetén az "alapanyag raktarozas'
elhanyagolhat6, a gyors értékvesztésil késztermékeknél (pl. siithipar) a "késztermeék raktérozés' feleslegesnek
tOnik.

A beszerzés és az értékesités kdzotti kapcsolat kozvetett, amit a gyartas folyamat technolégiai métrixa
haté&roz meg. Ez a kapcsolat minden gyértési folyamatnd meghatarozhatd, mert ismert, hogy egy késztermék
egyseghez mely alapanyagokbdl mennyi szilkséges és az is, hogy azok me nnyire "raktarozhatok".

A kidolgozott PPS/EDV rendszerben az al&bbi vezérlési kapcsolatokat részesitettilk el&nyben.

1. Az értékesités vezérli a gyartasi folyamatot, azaz a termelés nem "raktarra’, hanem a
megrendel ések és a piackutatés szerint varhato értékesithetdseg szerint torténik.

2. A gyartés folyamat (az 1.-nek alérendelten) vezérli a beszerzést,  azaz az értékesités
lehetdsegek és a technoldgia métrix alapjén "visszabontva' és a meglévd, szabad aapanyag
raktarkészlet fliggvényében torténnek a beszerzések.

4. A szamitogépes rendszer célja és alkalmazhat6saga

A PPS/EDV szamitdgépes mintarendszer teljeskor( éttekintést nyujt a TTI akalmazésardl a kil 6nb6zo
élelmiszeripari termelési terlileteken.

Magéban foglaja:
— akilonbdzd alapadatok feladasét (alapanyag raktérkészlet, termelési terv, technol6giai métrix stb.),
— az értékesités, atermelés és a beszerzés tervezését,
— atermeléssal kapcesolatos kimutatdsokat technolbgiai és jovedelmezbségi szempontbdl.

A feltéelek vdtoztatdsdval a majdani eredményesség szimuldhatd, azaz lehetBséget nyUjt a kilonbdzo
termelési dontések gazdakodés hatdsainak eldzetes elemzésére, igy a szamitdgépes szimulécioval elbre
kiszOrhetdk azok a hibék, amelyeket a gyakorlatban elkdvetve mér nincs mod a korrekcidra (ki kell fizetni").

A PPS/EDV rendszer j6 példa a CAI/CBT akamazdséra a TTI terlletén. Ak& sgat hallgatink
korében, ak&r éemiszeripari vélalkozésok felsd- vagy kozépvezetdinek tartott tovébbképzéseken
eredmeényesen alkalmazhatd egy korszer(l irdnyitési szemlélet kdzvetitésére.

A Kkidolgozott programrendszer alkalmas arra is, hogy "éles' termelési kornyezetbe adaptava
hatékonyan segitse a termelésszervezés operdtivitdsat és hatékonysagét. Itt természetesen figyelembe kell
venni a termelési folyamat konkrét technolégia jellemzdit és a primér adatok keletkezésének feltételeit és
maodjét (pl. automatizalt mérési pontok, a raktarozés szervezése, robottechnika stb.)

Mé& atantermi szimuléciénd is levonjak a hallgatdk a PPS kovetkezd el Bnyeit:
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— Az lgyfelek érdeklddésére azonnal lehet reagdni (pl. széllitési hatéridd és érak)

— A termék afutési idgje leroviddl

— A raktéi tartalékkészlet pontos tervezéssel redukdodik

— A befektetés (toke) kotel ezettség csokken

— A pontos hatéaridd lehetbvé teszi az Un. (just-in-time-production) id8ben torténd gyartast
— A pontos haté&ridd betartdsdnak garanciga megnd

— A gépek kapacitédsanak kihasznélésa egyenletes és magas szinten tarthatd

— Azirdnyités feladatokra forditott szeméyi rafordités csokken

5. Osszegzés

Ugy gondoljuk, hogy a PPS/IEDV kidolgozésival jelentds segitséget tudunk nydGjtani a TTI
alkamazésaval kapcsolatos szemlélet kialakitdsdhoz és dlterjesztéséhez a gazdasagi, gazddkodés
kornyezetben.
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